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　寄居工場（2013年7月より稼動）は、人

と環境に配慮した「最も環境負荷の小さい製

品を最も環境負荷の小さい工場で作り出す」

ことをコンセプトに、  Hondaの最先端の生

産技術と高効率な生産体質を構築した。  省エ

ネルギー活動では、88%をLED照明（従来

より年間1520トンCO2削減）、コジェネレ

ーション（ピーク電力45%削減と年間3000

トンCO2削減）導入など。  また、同社で開発

したショートプロセス高機能塗装技術を導入

することでCO2排出量40%削減した。

　2012年12月に神奈川県にオープンした

「海老名上今泉二丁目店」では、東京大学生

産技術研究所と共同開発した地中熱冷暖房シ

ステム等、自然エネルギーを活用する最新設

備や太陽光発電システムを導入。これにより

店舗全体の電気使用量を2010年度比で約30

％以上の削減達成に向けて効果検証中。また、

CO2冷媒（ノンフロン型）冷凍冷蔵システム

を2010年度から導入し、2012年度までに

累計75店舗導入済み。代替フロンを使用す

る従来機器と比較し、1台あたりのCO2排出

量を半減する。
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